SOLUCIONES DE BARNIZADO SELECTIVO Y CURADO
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SOLUCIONES DE DISPENSACION Y BARNIZADO SELECTIVO

CF440 LC FIRST ENTRY LEVEL " ROBOT DE SOBREMESA

SOLUCIONES PRECISAS, ROBUSTAS, REPETITIVAS Y DE FACIL MANTENIMIENTO

- ROBOTS DE 4 EJES (X, Y, Z, TILT) PARA ASEGURAR EL MAXIMO SOPORTE DE
CALIDAD EN PROCESOS DE BARNIZADO SELECTIVO Y DISPENSADO.

- ELIMINACION REAL DE LAS OPERACIONES DE ENMASCARADO EN PROCESOS DE
& TROPICALIZACION, AHORRANDO TIEMPO, DINERO Y PERMITIENDO OBTENER ALTOS
' NIVELES DE EFICIENCIA Y REPETITIVIDAD EN PROCESOS DE PROTECCION DE PCB'S
Y DISPENSADO.

- ALTA VELOCIDAD Y PRECISION EN PROCESOS REPETITIVOS DE BARNIZADO
SELECTIVOY BARNIZADO.

- FACL PHDEHAMAQICIN GRACIAS AL SOFTWARE ESPECIALMENTE DISENADO PARA
REALIZACION DE LINEAS, PUNTOS, AREAS, ARCOS, POLILINEAS, ETC.

- FACIL PROGRAMACION DE MULTI-TARJETAS.

- MAXIMOS RATIOS DE PRODUCCION GRACIAS AL SOFTWARE PROPIETARIO
WINDOWS OFFLINE PATHCOAT® SISTEMA DE OPTIMIZACION AUTOMATICA E
IMPORTACION CAD, HACEN DE ESTA HERRAMIENTA UNA GRAN AYUDA PARA LA
REALIZACION DE FIGURAS GEOMETRICAS DE TODO TIPO A PARTIR DE FOTOS DE
PLACAS.

- CAMARA ‘TEACHING' PARA UNA MAYOR PRECISION EN LA PROGRAMACION.
INCLUIDO SOFTWARE COATVISIONTEACH®.

- INTERIOR HECHO CON ACERO INOX'Y ALUMINIO PARA UNA FACIL LIMPIEZA Y UNA
BUENA PROTECCION CONTRA DISOLVENTES Y LIQUIDOS AGRESIVOS

- FACIL Y TOTAL CONTROL DE TODOS LOS PARAMETROS RELACIONADOS CON
BARNIZADO SELECTIVO'Y DOSIFICACION DE MATERIALES.

- SISTEMA DE lLUMlNA'[II[fIN DE LUZ BANCA PARA PROGRAMACION Y LUZ NEGRA
PARA FACIL INSPECCION DE PLACAS BARNIZADAS.

- SISTEMAS DE EJES FLEXIBLES, ROBUSTOS Y PRECISOS, COMPUESTOS DE
TORNILLO SIN-FIN CON SERVO MOTORES, ASEGURANDO FIABILIDAD Y PRECISION A
LARGO PLAZO.

- AMPLIA GAMA DE VALVULAS DE SPRAY, MICROSPRAY, AGUJA, SPOOL,
MICROSPOOL, ROTARY, ETC. PARA MATERIALES DE ALTA VISCOSIDAD ENTRE
OTRAS APLICACIONES.

- DISPONIBLE UNA AMPLIA GAMA DE TANQUES PRESURIZADOS, CARTUCHOS Y
JERINGAS PARA ALIMENTARLAS VALVULAS.

oatFlow
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SOLUCIONES PRECISAS, ROBUSTAS, REPETITIVAS Y DE FACIL MANTENIMIENTO

ROBOTS DE 4 Y 5 EJES (X, Y, Z ROT, TILT) PARA ASEGURAR EL MAXIMO
SOPORTE DE CALIDAD EN PROCESOS DE BARNIZADO SELECTIVO'Y DISPENSADO.

ELIMINACION REAL DE LAS OPERACIONES DE ENMASCARADO EN PROCESOS DE
TROPICALIZACION, AHORRANDO TIEMPO, DINERO Y PERMITIENDO OBTENER ALTOS
NIVELES DE EFICIENCIA Y REPETITIVIDAD EN PROCESOS DE PROTECCION DE PCB'S
Y DISPENSADO.

ALTA VELOCIDAD Y PRECISION EN PROCESOS REPETITIVOS DE BARNIZADO
SELECTIVO Y DOSIFICACION, GRACIAS A NUESTRA PLATAFORMA GANTRY CON
TORNILLO SINFIN DE ACERO Y MOTORES SERVO CONTROLADOS.

FACIL PROGRAMACION GRACIAS AL SOFTWARE ESPECIALMENTE DISENADO PARA
REALIZACION DE LINEAS, PUNTOS, AREAS, ARCOS, POLILINEAS, ETC.

FACIL PROGRAMACION DE MULTI-TARJETAS.

PANTALLA TACTIL PARA ACCESO A TODAS LAS FUNCIONES E INFORMACION DEL
PROCESO.

PROGRAMACION POR CAMARA DE ALTA RESOLUCION.

SOFTWARE DE CONTROL COATcontrolPRO 2 @ QUE NOS PERMITE GESTIONAR
TODOS LOS PARAMETROS NECESARIOS PARA PROCESOS DE BARNIZADO EN
PANTALLA. ELEMENTOS COMO SENSORES DE NIVEL, ESTADO DE PUERTAS,
CONTROL DE CONVEYOR, ETC. ESTAN SIEMPRE EN PRESENTES EN NUESTRO DA A
DIA.

MAXIMOS RATIOS DE PRODUCCION GRACIAS AL SOFTWARE PROPIETARIO
WINDOWS OFFLINE PATHCOAT @ SISTEMA DE OPTIMIZACION AUTOMATICA E
IMPORTACION CAD, HACEN DE ESTA HERRAMIENTA UNA GRAN AYUDA PARA LA
REALIZACION DE FIGURAS GEOMETRICAS DE TODO TIPO A PARTIR DE FOTOS DE
PLACAS.

OPCIOGN MODULO “MEDICION DE FLUJO O FLOW METER". CONTROLA EN TIEMPO
REAL LA CANTIDAD DE MATERIAL DISPENSADO.

OPCION MODULO DE TRAZABILIDAD QUE INCLUYE RECONOCIMIENTO DE CODIGOS
DE BARRA 10'Y 20 (QR, DATAMATRIX, ETC.) PARA TRAZABILIDAD COMPLETA.

OPCION RECONOCIMIENTO DE FIDUCIALES PARA RECALCULAR POSICIONES XY EN
OPERACIONES DE DISPENSADO.

SISTEMA DE ILUMINACION DE LUZ BLANCA PARA PROGRAMACION Y LUZ NEGRA
PARA FACIL INSPECCION DE PLACAS BARNIZADAS.

INTERIOR HECHO CON ACERD INOX Y ALUMINO PARA UNA FACIL LIMPIEZA Y UNA
BUENA PROTECCION CONTRA DISOLVENTES Y LiQUIDOS AGRESIVOS

AMPLIA GAMA DE VALVULAS DE SPRAY, MICROSPRAY, AGUJA, SPOOL,
MICROSPOOL, ROTARY, ETC. PARA MATERIALES DE ALTA VISCOSIDAD ENTRE
OTRAS APLICACIONES.

VIDED APLICACIONES CF440 https://youtu.be/8jA IMBIUNLo
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SOLUCIONES PRECISAS, RDBUSTAS, REPETITIVAS Y DE FACIL MANTENIMIENTO

ROBOTS DE 4 Y 5 EJES (X, Y, Z ROT, TILT) PARA ASEGURAR EL MAXIMO
SOPORTE DE CALIDAD EN PROCESOS DE BARNIZADO SELECTIVO'Y DISPENSADO.

ELIMINACION REAL DE LAS OPERACIONES DE ENMASCARADO EN PROCESOS DE
TROPICALIZACION, AHORRANDO TIEMPO, DINERO Y PERMITIENDO OBTENER ALTOS
NIVELES DE EFICIENCIA Y REPETITIVIDAD EN PROCESOS DE PROTECCION DE PCB'S
Y DISPENSADO.

ALTA VELOCIDAD Y PRECISION EN PROCESOS REPETITIVOS DE BARNIZADO
SELECTIVO Y DOSIFICACION, GRACIAS A NUESTRA PLATAFORMA GANTRY CON
TORNILLO SINFIN DE ACERO Y MOTORES SERVO CONTROLADOS.

FACIL PROGRAMACION GRACIAS AL SOFTWARE ESPECIALMENTE DISENADO PARA
REALIZACION DE LINEAS, PUNTOS, AREAS, ARCOS, POLILINEAS, ETC.

FACIL PROGRAMACION DE MULTI-TARJETAS.

PANTALLA TACTIL PARA ACCESO A TODAS LAS FUNCIONES E INFORMACION DEL
PROCESO.

PROGRAMACION POR CAMARAS DE ALTA RESOLUCION.

SOFTWARE DE CONTROL COATcontrolPRO 2 8 QUE NOS PERMITE GESTIONAR
TODOS LOS PARAMETROS NECESARIOS PARA PROCESOS DE BARNIZADO EN
PANTALLA. ELEMENTOS COMO SENSORES DE NIVEL, ESTADO DE PUERTAS,
CONTROL DE CONVEYOR, ETC. ESTAN SIEMPRE EN PRESENTES EN NUESTRO DiA A
DIA.

MAXIMOS RATIOS DE PRODUCCION GRACIAS AL SOFTWARE PROPIETARIO
WINDOWS OFFLINE PATHCOAT @ SISTEMA DE OPTIMIZACION AUTOMATICA E
IMPORTACION CAD, HACEN DE ESTA HERRAMIENTA UNA GRAN AYUDA PARA LA
REALIZACION DE FIGURAS GEOMETRICAS DE TODO TIPO A PARTIR DE FOTOS DE
PLACAS.

MODULO “MEDICION DE FLUJO O FLOW METER". CONTROLA EN TIEMPO REAL LA
CANTIDAD DE MATERIAL DISPENSADO.

OPCION MODULO DE TRAZABILIDAD QUE INCLUYE RECONOCIMIENTO DE CODIGOS
DE BARRA 10'Y 20 (QR, DATAMATRIX, ETC.) PARA TRAZABILIDAD COMPLETA.

OPCION RECONOCIMIENTO DE FIDUCIALES PARA RECALCULAR POSICIONES XY EN
OPERACIONES DE DISPENSADO.

OPCION DE MULTIPLES SENSORES COMO “MEDICION DE ANCHO OF CORTINA", O
MEDICION DE “ALABEG 0 WARPAGE DISPONIBLES BAJO DEMANDA.

SISTEMA DE ILUMINACION DE LUZ BLANCA PARA PROGRAMACION Y LUZ NEGRA
PARA FACIL INSPECCION DE PLACAS BARNIZADAS.

INTERIOR HECHO CON ACEROD INOX Y ALUMINO PARA UNA FACIL LIMPIEZA Y UNA
BUENA PROTECCION CONTRA DISOLVENTES Y LiQUIDOS AGRESIVOS

AMPLIA GAMA DE VALVULAS DE SPRAY, MICROS
MICROSPOOL, ROTARY, ETC. PARA MATERIALES DE AL
OTRAS APLICACIONES.



SOLUCIONES DE SECADO Y CURADO DE BARNICES
- HORNOS DE CURADO CON PANELES IR ESPECIALMENTE DISENADOS PARA CURAR
BARNICES Y ADHESIVOS ( SILICONAS, POLIURETANOS, XYLENQOS, EPOXYS, ETC.).

- NUESTROS HORNOS ESTAN EQUIPADOS CON PANELES CERAMICOS IR DE ALTA
POTENCIA'Y VELOCIDAD DE CALENTAMIENTO POR UNIDAD DE SUPERFICIE.

- FACILMENTE PROGRAMABLES CON ZONAS INDEPENDIENTES TOP Y BOTTOM
(DEPENDIENDO DEL MODELQ) POR MEDIO DE HMI TACTIL COLORDE 7”.

- CONTROL DE TEMPERATURA PID POR MEDIO DE SSR PARA UNA MAXIMA
EFICIENCIA.

- VELOCIDAD DE CONVEYOR AJUSTABLE POR SOFTWARE DESDE 2 CM/MIN A 200
CM/MIN (OTROS RANGOS CONFIGURABLES)

- CONVEYOR EN MODO CONTINUO SMEMA (VELOCIDAD AJUSTABLE DESDE 0.02 A 2
M/MIN) (OTROS RANGOS POSIBLES).

- CONVEYOR EN MODO PASS THROUGHT

Transmission Spectrum for Polyvinyl Chioride (Fig. 14)
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- TODOS NUESTROS HORNOS ESTAN EQUIPADOS CON PANELES IR DE 620 X 620 MM
ESPECIALMENTE DISENADOS PARA TRABAJAR EN EL RANGO DE LONGITUDES DE
ONDA DE MATERIALES ORGANICOS PARA CONSEGUIR UNA MAYOR EFICIENCIA Y
VELOCIDAD DE CALENTAMIENTO.

izonad Lizom 5 L 2oat

- APERTURA MOTORIZADA DE CAPOTAS PARA UNA MAYOR SIMPLICIDAD [TewwscT] [Twawec] [ThaaecT] [Twwaec™) [Faawec] [Toicc

Beijer

@ [T '{-{ @ VIDED CFBO HIR https://https://youtu.be/706jw_FOYf

DESCARGA DE CATALOGO COMPLETO ®
MATERIALES: BARNICES, ACRILICOS, POLIURETANGS, SILICONAS, EPOXI, RTV, MATERIALES BI-COMPONENTE, ETC.
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SOLUCIONES DE SECADO Y CURADO DE BARNICES

EFICIENTES HORNOS DE CURADO UV PARA TODO TIPO DE ADHESIVOS UV,
BARNICES UV, EPOXIS Y POLIURETANOS UV, ETC.

PANTALLA TACTIL CON CONTROL DE TIEMPO DE CURADO, CONTROL DE /0,
CONTADOR NUMERD DE PLACAS/DIA,ETC.

VELOCIDAD DE CONVEYOR AJUSTABLE POR SOFTWARE DESDE 2 CM/MIN A 200
CM/MIN (OTROS RANGOS CONFIGURABLES).

DISTANCIA AJUSTABLE ENTRE LAMPARAS MANUAL (TORNILLO SINFIN Y ESCALA
MICROMETRICA) Y SUBSTRATO PARA APROVECHAR EL MAXIMO NIVEL DE
ABSORCION DE ENERGIA. (OPCIONAL AJUSTE AUTOMATICO)

CFUV1Y CFUV2: MODELOS DE SOBREMESA CON UNA 0 DOS LAMPARAS.
CFUVB: MODELOEN LINEA CON 6 LAMPARAS.
CFUV 10: MODELO EN LINEA CON 10 LAMPARAS.

BULBOS DE HALURO METALICO (ESTANDAR), VAPOR DE MERCURIO Y GALIO
DISPONIBLES.

= (Metal Halide) |-
= (Mercury)
- Ible) I

Relative Intensity

350 400 450 500 550 600 650 700
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- PARA UN COMPLETO NIVEL DE AUTOMATIZACION Y UN TOTAL CONTROL DE TODO LOS PAHAMETHDS’HELACIUNADUS CON EL PROCESO DE PROTECCION DE
PCB'S, DISPONEMOS DE SOLUCIONES COMPLETAS, LAS CUALES ELEVARAN EL NIVEL DE AUTOMATIZACION HASTA EXTREMOS EN LOS QUE EL FACTOR HUMANO
SE CONVIERTA EN UNA MERA ANECDOTA.

- DEPENDIENDO DEL TIPO DE POLIMERD USADO PARA PROTEGER LOS PCB'S DISPONEMOS DE VARIAS TECNOLOGIAS.

- EQUIPO DE BARNIZADO EN LfNEA, ESTACION DE INSPECCION / FLUSH OFF - EQUIPO DE BARNIZADO EN LINEA, ESTACION DE INSPECCION / FLUSH
Y HORNO DE CURADO POR TECNOLOGIA IR. OFF Y HORNO DE CURADO POR TECNOLOGIA UV.

- IDEAL PARA MATERIALES ACRILICOS, POLIURETANGS Y SILICONAS (QUE - IDEAL PARA MATERIALES ACRILICOS, POLIURETANOS, EPOXIS Y
NO REQUIERAN UN CONTROL ESPECIFICO DE HUMEDAD). LA ESTACION SILICONAS DE CURADO UV. LA ESTACION DE INSPECCION NOS
FLUSH-OFF NOS PERMITIRA EVAPORAR DISOLVENTES Y PERMITIR QUE PERMITIRA REVISAR VISUALMENTE CON LA LUZ NEGRA
SALGAN BURBUJAS QUE EN OTRO CASO QUEDARIAN ATRAPADAS EN EL INCORPORADA SI EL PROCESDO HA SIDO SATISFACTORIO.

PROCESO DE CURADO.
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MATERIALES: BARNICES, ACRILICOS, POLIURETANOS, SILICONAS, EPOXI, RTV, MATERIALES BI-COMPONENTE, ETC.




- ESTACION DE /NSPECCION / FLUSH OFF MODOS CONFIGURABLES POR PANTALLA
TACTIL.

- LUZ NEGRA INCLUIDA PARA MODO INSPECCION. ACCIONAMIENTO AUTOMATICO.

- MODO FLUSH OFF CONFIGURABLE EN DISTANCIA Y VELOCIDAD DE MOVIMIENTO.

- CONSTRUCCION ROBUSTA  PARA EVITAR MOVIMIENTOS Y VIBRACIONES
INDESEADOS.

- PANTALLA TACTIL PERMITE CONTROLAR LOS MODOS DE TRABAJO Y VER EL
ESTADO EN TIEMPO REAL DE TODO EL SISTEMA. TODAS LAS CONFIGURACIONES SE
REALIZAN POR SOFTWARE.

- VELOCIDAD AJUSTABLE POR SOFT.

- DOS MODOS DE TRABAJO SELECCIONABLES POR SOFTWARE: CONTINUO (SMEMA)
0PASOAPASO CONDISTANCIA Y VELOCIDAD CONFIGURABLES.

- SMEMACOMPATIBLE.

- SISTEMA DE TRACCION POR MOTORES PASO A PASO CON CADENA DE ACERO DE
PINES DE 5 MM.

- INTERIOR HECHO CON ACERD INOX. Y ALUMINIO PARA UNA FACIL LIMPIEZA Y UNA
BUENA PROTECCION CONTRA DISOLVENTES Y LiQUIDOS AGRESIVOS.

- CONVEYORS DE CARGA Y DESCARGA A MEDIDA A NUESTROS EQUIPOS DE
BARNIZADO EN LINEA Y HORNOS DE CURADO.

- SOLUCION ECONGMICA PARA ALIMENTAR LINEAS DE BARNIZADO. MODO PASO A
PASO PARA COLOCAR UN NUMERO DE PLACAS (DEPENDIENDO DEL LARGO DEL
CONVEYOR) E IR ALIMENTANDO, UNA A UNA, LA MAQUINA DE BARNIZADO DE
FORMA AUTOMATICA.

- EL MODELO DE DESCARGA PERMITE IR RECOLECTANDO PLACAS DE NUESTRA
ESTACION DE SECADO E IR ALMACENADO EN UN BUFFER ( DEPENDIENDO DEL LARGO

DEL CONVEYOR) HASTA LLENARSE.
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LINEA CON INSPECCION https://youtu.be/BhByiQHB4eY
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DESCARGA DE CATALOGO COMPLETO FLUSH OFF / INSPECCION () <3,

MATERIALES: BARNICES, ACRILICOS, POLIURETANOS, SILICONAS, EPOXI, RTV, MATERIALES BI-COMPONENTE, ETC.




MATERIALES: BARNICES, ACRILICOS, POLIURETANOS, SILICONAS, EPOXI, RTV, MATERIALES BI-COMPONENTE, ETC.
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BARNIZADO SELECTIVO
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DISPENSACION
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Tamafio 8 x H:

Peso:

Entrada de fluido:

Salida de fluido:

Montaje:

Presién maxima del

fluido:

Presién minima del
fluido

Partes humedas:

Ratio de ciclos:

Rangode
viscosidades de
los materiales:

CFS40RSS

1.12"x4.2"

(28mm x 104mm)

0.73LB(331g)

1/8"NPT

TOBERA CONICA

1/4-20UNC-2B

100 PSI (6.9 BAR)

70PSI (4.8BAR)

303SS,
Teflon®,
Delrin®

MAS OE 400
CICLOS/MIN

1 —5000 cps

CFS40FSS

1.12"x4.3"
(28mm x
109mm)

0.73LB(331g)

1/8"NPT

TOBERA PLANA

1/4-20UNC-2B

100PSI(B9
BAR)

70PSI(4.8BAR)

3038SS,
Teflon®,
Delrin®

MAS DE 400
CICLOS/MIN

1 —5000 cps

CFS25P

1.12"x 3.34"
(5mm x
185mm)

0.68Ib (310g)

1/8" NPT

Tobera Redonda

1/4-20UNC-2B

145psi (10bar)

100psi (6.9bar)

SS,
Teflon®,
Delrin®

Menos de 600
ciclos/min

1 —500.000cps

DESCARGA CATALOGO VALVULAS SPRAY PRECISION

MATERIALES: BARNICES, ACRILICOS, POLIURETANOS, SILICONAS, EPOXI, RTV, MATERIALES BI-COMPONENTE, ETC.




Tamahio 8 x
H:

Peso:

Entradade
fluido:

Salidade
fluido:

Montaje:

Maximum
Fluid
Pressure:

Presidn

minima de
trabajo:

Partes
himedas:

Cycle Rate:

Rango de
viscosidad
delos

materiales:

CFN20

1.12" x
45"
(28mm x
117mm)

0.3b
(136g)

1/8" NPT

Luer lock
Macho

1/4-
20UNC-2B

300psi
(P0.7bare
s)

70psi
(4.8bares)

303SS,
AL

Anodizado,

Teflon®,
EPR

Mas de
400
ciclos/min

1 —_
100,000
cps

CFN20SS

1.12"x 468"
(®8mm x 117mm)

051b (227g)

1/8"NPT

Luer lock Macho

1/4-20UNC-2B

300psi
(P0.7bares)

70psi (4.8bares)

303Ss,
Teflon®,
EPR

Mas de 400
ciclos/min

1— 100,000 cps

CFN25P

098" xB6.45"
(25mm x 164mm)

0.461b (210g)

1/8"NPT

Luer lock Macho

1/4-20UNC-2B

145psi (10bar)

100psi (6.9bar)

SS,
Teflon®,
Delrin®

Menos de 400
ciclos/min

1 —500,000 cps



Tamano 8 x H:

Peso:

Entrada de fluido:

Salida de fluido:

Presidén méxima
del fluido:

Partes humedas:

Ratio de ciclos:

Rango de
viscosidades de
los materiales:

CFCV10FILM

19mm x 174mm

170g

1/8"NPT

Tobera plana

3000 psi (205

Bar)

Acero INOX,
teflon,
kalrez.

Mas de 400
ciclos/min
1—100cps



SOFTWARE EXCLUSIVO QUE NOS PERMITE CONTROLAR TODO LOS PARAMETROS Y EXTRAS COMO CONVEYOR, STTOPERS, PUERTAS, EMERGENCIAS,

ALARMAS DE NIVEL DE TANQUES Y T CARTUCHOS, CONTROL DE PRODUCCION, ETC.

CON ESTE SOFTWARE CONTROLAMOS TAMBIEN LA CANTIDAD DE MATERIAL DISPENSADA POR PLACA Y LA GESTION DE ATASCOS Y OBSTRUCCIONES EN

VALVULAS.

VISION EN TIEMPO REAL DE QUE VALVULA ESTA TRABAJANDO, ESTADO DE COMUNICACION CON MAQUINAS SUPERIOR E INFERIOR.

CONTROL EN TIEMPO REAL DE PRESION DE PULVERIZACION.

|"'® COATCONTROL PRO 20
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PANTALLA PRINCIPAL DE COATcontrolPRO 2 SOFTWARE

VISION EN TIEMPO REAL EN PANTALLA PRINCIPAL:

- NUMERQ DE CICLOS DIA Y TOTALES

- TIEMPOS DE DOSIFICACION TOTAL Y POR VALVULA

- ESTADO DE ALARMAS VARIAS

- ESTADO DE MOTORES

- ESTADO DE CONVEYOR

- ESTADODE STOPPERS, PINES DE REGISTRO Y FOTOCELULAS

- NIVELES DE TANQUES, CARTUCHOS Y JERINGAS

- ESTADODE LA VALVULAS INSTALADAS

- ALARMA DE BAJA PRESION DE ENTRADA Y PULVERIZACION.

- ESTADO FLOW METER CANTIDAD DE MATERIAL EN ULTIMO CICLO Y
VALORES MEDIOS. CONTROL DE ATASCO EN VALVULAS

- ESTADOS SMEMA

- LUZ NEGRA/BLANCA

- ESTADOPUERTA/CAJON

- ESTADO VALVULAS

- CAMARAS DE PROGRAMACION/VISION

- PROCESO FIDUCIALES (OPCIONAL)

- VALORES CODIGO BARRAS 10/20

@ = i

MODULO DE PROGRAMACION POR VISION

MODULO DE TRAZABILIDAD R

MATERIALES: BARNICES, ACRILICOS, POLIURETANOS, SILICONAS, EPOXI, RTV, MATERIALES BI-COMPONENTE, ETC.
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SOFTWARE DE PROGRAMACION OFF-LINE, QUE NOS PERMITE LA
PROGRAMACION RAPIDA, SENCILLA Y DE MANERA PRECISA DE NUESTROS
PROGRAMAS DE BARNIZADO SELECTIVO, DISPENSACION, “UNDERFILLING',
ENCAPSULADO, ETC.

PATHCOAT® NOS PERMITE IMPORTAR UNA IMAGEN REAL DE LA PLACA O
SUBSTRATO, O IMPORTAR LA INFORMACION DE ARCHIVOS GERBER (POR
EJEMPLO PARA DISPENSACION DE PASTA DE SOLDAR O ADHESIVD).

UNA VEZ REALIZADO EL PROGRAMA LO EXPORTAMOS A UN DISPOSITIVO USB
Y LO IMPORTAMOS DESDE NUESTRO “TEACHPENDANT" DE PROGRAMACION DE
NUESTROS EQUPOS COATFLOW.

EL SOFTWARE PATHCOAT® NOS PERMITE REALIZAR ENTRE OTROS:

- PUNTOS (GOTAS)

- LINEASEN2 Y 3D. POLILINEAS

- ARCOS Y CIRCULOS

- FIGURAS VERTEX MAS COMPLEJAS EN 30.

- REALIZAR DE MANERA RAPIDA: MIRROR, ARRAY, OFFSET, CAMBIOS DE
VALVULA ETC.

- SELECCION DE HASTA 18 VALVULAS.

- CONTROL PRECISO DE LOS PARAMETROS DE CADA VALVULA

- OPTIMIZACION DE RUTA Y CALCULO DE TIEMPOS
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SOLUCIONES DE DISPENSACION Y BARNIZADO SELECTIVO

SOFTWARE DE PROGRAMACION POR CAMARAS COATVISIONTEACH
(INTEGRADO EN COATCONTROLPRO 2.0)

SOLUCIONES PRECISAS, ROBUSTAS, REPETITIVAS Y DE FACIL MANTENIMIENTO

- SISTEMA DE PROGRAMACION POR CAMARA DE ALTA RESOLUCION.

- SOFTWARE INTEGRADO EN NUESTROS EQUIPOS DE BARNIZADO SELECTIVO Y
OISPENSACION PARA UNA FACIL PROGRAMACION DE RUTAS, LINEAS, PUNTOS,
AREAS, ETC.

- EL SISTEMA INCLUYE CAMARA DE ALTA RESOLUCION CON SISTEMA OE
“AUTOFOCUS™ Y ALTA PRECISION EN CAPTURAS EN MOVIMIENTO.

- NOS PERMITE SELECCIONAR, DEL CONJUNTO DE VALVULAS INSTALADAS, Y VER
DE MANERA PRECISA LA FIGURA GEOMETRICA DE LA HUELLA DEL MATERIAL CFa40 TRl CFA4DLC
APLICADD.

- CAMARA DE ALTA RESOLUCION, ESPECIALMENTE DISENADA PARA SOPORTAR

DISOLVENTES.
MODELOS APLICABLES A ESTE SOFTWARE

‘COATYSION TERH | CoTiSioN CAPTLRE | cosnsen o | Eon

170 D A A
S REDONEA < |

MDELD THEERA

Fowed 128

VENTANA PRINCIPAL CON SELECCION DE
VALVULA INSTALADA. CAMBIO
AUTOMATICO DE HUELLA Y TAMARD.

— MODELO COATVISION TEACH.

13:05

CoatFlow

POS X POS ¥ MATCHES
3 0 ==

OFFSET KX OFFSETY  ANBLLO
o 5 [

WA 3|5 e B = @ VALVULA  INSTALADA.  CAMBIO

A N VENTANA PRINCIPAL CON SELECCION DE
. al "
" & AUTOMATICO DE HUELLA Y TAMARD.

MODELO COATCONTROLPRO2.0

ARCHO CDATINABD B e
10W | 4

ANCHO COATINA O B e

t 10 MM —1
DIAMETRO SPRAY S
w4 @)  DESCARGA CATALOGO SOFTWARE
1 \ COATVISIONTEACH

MATERIALES: BARNICES, ACRILICOS, POLIURETANDS, SILICONAS, EPOXI, RTV, MATERIALES BI-COMPONENTE, ETC.
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